MACHINES INDUSTRIELLES

CINTREUSES GS DE PRODUCTION

MODELE DE BASE

Pour cintrage a creux.

Pour 1 . Outillage

Acier

Inox

Aluminium _ Dispositif

Cuivre et alliages cvivreux d'arrét d'angle
. .. avtomatique

Avec outillage & creux : 42,4 mm.
Angle de cintrage : 0 & 180°
IV Maxi tube acier E24 : 4,8 cm®.

t tec :
« Moteur asynchrone
1250 W - 50 Hz,
230/400 V Triphosé. - Module de
(Préciser le voltage & la commande). cintrage GS
* Vitesse de cintrage :
2,5 tr/min. ,
* Temps de cintrage : |
4 secondes (1 cintre & 90°).
* Encombrement :
Compartiment protégé
Contenont une centrale hydraulique. Coffre
. Rung"emenl
5 | i
Modéle de base es outllages
Contreforme
de guldage

GS DE PRODUCTION M

Modéle de base

DESIGNATION ST

di ciione GS de Production | 857703 |
A creux.
Etrter

Crémaillére
d’entrainement

De la forme de cintrage.

Disposiiii d'arrét
d'ongle aviomoligue




MACHINES INDUSTRIELLES

OUTILLAGES X

Comprenant : une forme, une contreforme et un étrier.

U I OUTILLAGE
‘ T _ TUBES INOX
P Forme Inox 304, 304L, 316, 316L Hypertrempé (recuit)
m o Epaisseur mm | Rayon | Outillage
mm = Minl | Maxi | mm od
Contreforme 8 1 2,5 50 45 7718
[ 10,2 1/8 1 2,5 50 65 7711
OUT“'I'AGE 12 1 2,5 S0 45 7720
TUBES SERRURIER ET HYDRAULIQUES 135 | 1/4 1 2,5 50 45 7712
Serrurier NFA 49-642 14 1 3,2 50 65 7721
Hydrauliques Métriques NFA 49-330 15 1 3,2 50 45 7722
17,2 3/8 1,6 3,2 50 45 7713
(] ipolsseur mm | Rayon | Outillage 18 1,5 3,2 50 45 7724
mm Mint | Maxi | mm 20 1,5 32 75 65 7725
8 1 3 50 657718 21,3 1/2 1,6 3,2 75 45 7390
10 1 3 50 65 7719 22 1,5 32 75 865 7726
12 1 3 50 65 7720 25 1,5 32 75 65 7727
14 1 3 50 85 7721 26,9 3/4 1,6 32 100 65 7391
15 1 X 50 45 7722 28 2 32 100 45 7728
14 1 3 50 65 7723 30 2 3,2 100 45 7729
18 1,25 3 50 45 7724 32 2 36 120 45 7730
20 1,25 4 75 65 7725 33,7 1 2,3 3,4 125 45 7437
20 2 4 50 65 7282 35 2,5 3,6 125 65 7731
22 1,25 4 75 45 7726 38 25 36 150 65 7289
22 2 4 80 45 7283 40 25 3,6 150 65 7732
25 1,25 4 75 85 7727 42,4 11/4 2,6 3,6 150 85 7717
25 25 4 50 45 7284 45 3 3,6 150 45 7438
28 1,5 4 100 45 7728
28 2,5 4 75 65 7285
30 1,5 4 100 65 7729
30 2.5 4 75 65 7286
32 1,5 4 120 45 7730 [‘ﬂ OU'iﬂlllAGE
32 2,5 4 100 65 7287
35 2 4 125 45 7731 TUBES CUIVRE
35 2,5 4 100 | 657288 Cuivre écroui
38 2 36 150 45 7289
) 3 34 125 | 657290 ] Epalsseur mm | Rayon | Outillage
40 2 36 | 150 | 57732 mm " 1 Minl | Maxi | mm
40 3 3,6 125 45 7291 8 1 5 50 65 7718
42 2 36 150 65 7292 952 3i8 1 5 50 45 7439
42 2,5 3.4 125 45 7293 10 1 5 50 65 7719
45 2,5 3,6 150 45 7388 12 1 5 50 45 7720
12,7 12 1 5 50 45 7441
[ ® 14 1 5 50 85 7721
gggcl‘;klz‘?vﬁcmu DIERE e S T T
: : 1 15,87 5/8 1 5 75 45 7442
Goz NFA 49115 et 49145 D 1 5 75 45 7775
Chaoudiére NFA 49112 et APl et ASA 18 1 3 75 45 7774
19,05 274 1 5 75 45 7443
7] Epalsseur mm | Rayon | Outillape 20 1 5 75 5 7777
mm [ " ["Minl [ Maxi [ mm Jm 22 1 5 | 100 | 857778
10,3 1/8 1,6 23 50 45 7711 22,22 718 1 5 100 &5 7444
| 13,7 14 2 23 50 45 7712 25 1 5 120 85 7779
17,2 28 2 3,2 50 45 7713 | 25,4 1 1 5 120 45 7445
21,3 12 23 3,6 50 45 7714 2% 1 5 120 45 7440
28,9 3j4 23 4 75 45 77158 28 1 5 120 45 778D
337 1 2,6 4 100 45 7714 2857 | 118 1 5 120 45 7444
42,4 11/4 2,6 3,6 150 45 7717 31,8 1974 1 5 120 65 7455
32 ] 5 120 45 7782
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MACHINES INDUSTRIELLES

CINTREUSES GS DE PRODUCTION

MODELE AU MANDRIN

Modéle de base équipé d'un dispositif
pour le cintrage auv mandrin.

Pour le cintrage :

* des tubes minces.
 des tubes & rayons
trés courts.

fogr l!! b§§ :
Acier

Inox

Aluminium

Cuivre et allioges cuivreux

aci axi :

Avec outillage au mandrin : 42,4 mm.

Angle de cintrage : 0 & 180°.
IV Maxi tube acler E24 : 4,8 cm®,

Caractéristiques techniques : IJ o |

* Moteur asynchrone
1250 W - 50 Hz,
230/400 V Triphasé.

(Préciser le voltage & la commande).

+ Vitesse de cintrage :
2,5 tr/min,
* Temps de cintrage :

4 secondes {1 cintre & 90°).

* Encombrement :

+ Position de départ (Schéma 1) :

lo contreforme de
guidage est fixe

por rappon au béati {a).

» Position & 90° {Schéma 2) :

la contreforme
de serrage est
entrainée par
la forme de
cintrage (b).

Outillage

Dispositif
d‘arrét d'angle
avtomatique

Modvule de
cintrage GS

Compartiment

Cofire

prolegé

Contenant une centrale
hydraulique.

Rangement
des outillages.

tige Modeéle auv mandrin

porte-mandrin
———e—

tube |
M | m m |
{2) :

(2)

Schém. 1 Schém, 2

Bras
porie-mandrin

Comprenani forme,
contreiormes de guidage
et de serrage, et mandrin.

1m 2mov3m.

lge
porie-mandrin

'arriére du bras
porie-mondrin est
equipé d'un réglet
gradué qui permet
de positionner
lacllement la tlige
porte-mandrin en
fonciion du rayon
de cintrage.

im2mov3m.

Dispositit
de serrope

De la contrelorme
de serrage.
{Etrier ou sysidéme
& genouillére.)



MACHINES

INDUSTRIELLES

Disposilif d'extraction
1 par @ de tige.

EQUIPEMENT

Pour cintrage avec outillages au mandrin
BRAS PORTE-MANDRIN

Tige
- porte-mandrin
Porte-mandrin =

Celul-ci n'est é ire si vot hil
STANDARD* sstdqulbee don poskionneur da plan.
DESIGNATION TIGES PORTE-MANDRIN
Bros porte-mandrin 1 m 65 7681 7
Bras porte-mandrin 2 m 45 74682 Tiges (longueur)
Bros porte-mandrin 3m | 65 7683 @ tigel Pourtvbes @ int. | 1 m 2m Sm
¥ Dimensions spéciales sur demande mm_| minl maxi Codes Codes | Codes |
12 12,5 14,9 657687 | 657691 | 657695
= 14 15 189 657688 | 657692 | 657696
DISPOSITIF 16 17 209 | 657689 | 457693 | 657497 go oo EtrIer
D'EXTRACTION 20 21 40 457690 | 657694 | 657698 Pouf;‘:‘{‘;p:
DU MANDRIN de GS.

Serrage rapide
a genouilldre

Uniquement pour

(] Dispositif

DISPOSITIF DE SERRAGE

GS de Production.

e DE LA CONTREFORME
14 45 7877 __ __Dlsposmf de serrage
16 45 7678 Cintrage Type de serrage || Etrlier | Serrage rapide
20 45 7679 [“Rayon (mm) petitigrand L od

50 pelit modéle 65 8018 65 7684

75-100- 125 grond modéle 45 7686 45 7685
150 étrler 65 8029 -

OUTILLAGES

OUTILLAGE
TUBES INOX, SERRURIER, CHAUDIERE,
GAZ, HYDRAULIQUE ET CUIVRE

Inox 304, 304L, 316, 3161 Hypertrempé {recuit)
Serrurier NFA 49 442, Chavdiére NFA 49112

Av mandrin

Comprenant : une forme, une contreforme
de guidage, une contreforme de serrage

Gaz NFA 49 145 et 49 115, Hydravlique NFA 49330
Cuivre recuit et 1/8 dur (mm)

et un mandrin. ) Epaisseur mm{ Rayon | Outtllage
mm P Mint | Maxi | mm
Mandrin 16 1 35 50

Contreforme 17,2 38 1 35 50 45 7741
de puidage 18 1 35 50 45 7742
20 1 3 50 45 7743
21,3 12 1 3 ] SO0 45 7744
Ty ‘j 22 1 3 75 &5 7464
gg"‘g;';”:e = 22 1,5 3 | 50 | 457745
: 25 1 3 75 45 7744
25 1,5 3 50 45 7758
24,9 34 1,28 3 75 45 7747
, 25 3/5 2 3 50 65 7487
I OUTILLAGE 28 15 | 3 | 100 | 657748
TUBES CUIVRE FRIGORISTE §8 125 g ‘ 17050 : : ;;3;
Recuit ou 1/8 dur (mm et *) 0 25 3 75 57750
32 1 3 150 45 7448
(] Ep. Ruyon| Outlllage 32 15 3 175 45 7750
2 mm | mm | mm [T 32 2 3 100 | 857489
3/8 9,52 1 50 85 7477 32 2,5 3 75 45 77461
142 12,7 1 50 45 7478 33,7 1 1,6 3 125 45 7751
5/8 15,87 1 50 45 7479 337 1 2 3 100 45 7470
3/4 19,05 1 50 45 748D 35 1,5 3 125 45 7752
78 22,22 1 50 85 74B1 35 2,25 3 100 45 7762
] 25,4 1 75 45 7482 35 3 3 75 45 7477
11/8 | 2857 1 75 45 7483 38 1,5 3 150 45 7753
1144 | 31,74 1 100 85 7484 38 2 3 125 45 7472
13/8 | 34,92 | 1,28 125 65 7485 40 1,5 2,5 150 45 7473
112 | 38,09 | 1,28 125 45 74Bd 40 2,5 3 125 85 7474
15/8 | 41,27 1 1,28 150 45 7487 42 15 2,6 150 45 7475
13/4 | 4444 ] 1,28 150 45 7488 42,4 1,6 2,6 150 &5 7478




MACHINES INDUSTRIELLES

AUTRES EQUIPEMENTS

Pour GS de Production
] POSITIONNEUR DE PLAN (Rep. 1)

Il positionne le cintre dans un plan différent du précédent
de 0° & 360°. Un disque gradué de 15° en 15° permet de
visudliser directement le plan de cintrage.

M BUTEES DE LONGUEUR (Rep. 2)

Elles positionnent les cintres par rapport aux extrémités du
tube. Elles sont montées sur une barre sur laquelle est fixée un
réglet gradué facilitant leur positionnement.

M BUTEES D'ANGLE (Rep. 3)

A mémoire mécanique. Elles permettent la sélection de
4 angles de cintrage différents de 0° & 180°. Ce dispositif
fonctionne a I'aide de deux détecteurs de proximité et d'un
barillet portant les butées. Le passage d’'un angle programmé
& un autre se fait par rotation du barillet de 90°.

Positionneur de plan (1)

Butées de longueur (2)

Butées d'angle (3)

B EQUIPEMENT DIVERS

DESIGNATION Codes
Pédole de cycle 45 7624

Pédale Positionneur de plan avec rampe graduée
de cycle 2 m et 4 bulées de longusur 65 7627
aviomalique Positionneur de plon avec rompe grodvée

3 m et 4 bulées de longuaur 55 7628
Barillet 4 angles 45 7429




